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B 2005 r. — wprowadzenie powtok wiskoelastycznych o

zerowym odspojeniu katodowym do krytycznych miejsc
infrastruktury podziemne;
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DS 2007 r. — wprowadzenie po raz pierwszy w Polsce

ATAGOR

mas wypelniajacych do rur otaczajacych




2009 r. — wprowadzenie kompozytow ochronnych
utwardzanych UV a nastepnie woda do ochrony
1zolacj1 na stykach do przewiertow 1 przepychow
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R =OR 2011 r. — wdrozenie kompozytow naprawczych do
rurociggow gazowych 1 paliwowych do likwidacj1 wzerow
korozyjnych 1 przywrocenia pierwotnych parametrow
wytrzymatosci rurociggu
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Aoa 2013 r. — wprowadzenie zautomatyzowanego systemu ochrony
stykow w przewiertach ze spawaniem powtoki PP z izolacjg
fabryczng, o wytrzymatosci 15 do 20 razy wyzszej niz

klasyczna opaska termokurczliwa
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amcor 2020 r. — wdrozenie systemu Proconnect jako trwatego, o
identycznych parametrach fizycznych potaczenia powtoki

PUR aplikowanej pod tymczasowg ostone z kartridzy z

powtoka laminatowa, bez zgrubien 1 trwale potaczong z
laminatem fabrycznym 1 na styku z laminatem na spoinie
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ATAGOR 2021 r.—w .
prowadzenie pierwsze] w petni certyfik
owangej

wg normy 12068 1
y 12068 1 ISO 21809-3 tasmy bezpri |
w klasie C50 _ o
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AR Ogolne zasady doboru materialow przeciwkorozyjnych

i ochronnych (ochrony mechanicznej) do izolacji elementow
poza izolacjq fabryczna rur

* Podobne do podobnego

* Twarde z twardym, miekkie z migkkim

* Migkkie do srodka, twarde na zewnatrz
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AR Ogolne zasady doboru materialow przeciwkorozyjnych

i ochronnych (ochrony mechanicznej) do izolacji elementow
poza izolacjq fabryczng rur

* Zero pustych przestrzeni pod 1zolacja
* Lepiej na zimno, niz na ciepto

* (o za grubo to niezdrowo
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AR Ogolne zasady doboru materialow przeciwkorozyjnych

i ochronnych (ochrony mechanicznej) do izolacji elementow
poza izolacjq fabryczna rur

e ZapewniC przyczepnos¢ miedzywarstwowq
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AR Ogolne zasady doboru materialow przeciwkorozyjnych

i ochronnych (ochrony mechanicznej) do izolacji elementow
poza izolacjq fabryczng rur

* Przyczepnosc¢ do istniejgcej 1zolacji kluczowa

e Chron dodatkowo miejsca krytyczne
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AR Ogolne zasady doboru materialow przeciwkorozyjnych

i ochronnych (ochrony mechanicznej) do izolacji elementow
poza izolacjq fabryczna rur

* Zlam wszystkie zasady, byleby rezultat koncowy byt jak najlepszy
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|




Pte

ATAGOR




;\‘“
AR Ogolne zasady doboru materialow przeciwkorozyjnych

i ochronnych (ochrony mechanicznej) do izolacji elementow
poza izolacjq fabryczng rur

* Zlam wszystkie zasady, byleby rezultat koncowy byt jak najlepszy




G
)y

ATAGOR




o
=\
D\n“

ATAGOR
KRYTERIA DOBORU MATERIALOW IZOLACYJNYCH
Lp. | Kryterium | Warunki aplikacji Rekomendowana technologia, material Uwagi
1 Czas Czas 1-5 lat Tasmy typu petrolatum w klasie A | w odpowiednich klasach temperaturowych — od izolacji kriogenicznych (np. Denso Uzytkowanie czasowe,
uzytkowania Verte) , poprzez standardowe temperatury do 30 st. C (Ipoyer, T-Wax). do temperatur w okolicach 100 st. C (Rengo Cal) skladowanie elementow
izolacji zapasowych w magazynach,
koniecznos¢ czasowe
inspekeiai. tatwosé
nakfadania i usuwania,
mozliwosé ponownego
uzycia, ekologicznosé, brak
odpadow
Powyzej 3 lat Wszystkie pozostale systemy przeciwkorozyjne z zastrzezeniem warunkow pracy rurociagu i wplywow srodowiska w Dobér wedhug warunkow
okresie uzytkowania pracy rurociagu
2 Stopien Przygotowanie St2, St3 — tasmy typu petrolatum jak Twas, lepszej jakosci samowulkanizujace tasmy polimerowe jak Sealid . Densolen
przygotowania podstawowe: St2, St3 N60/820, Stopaq CZ, niektore dwuwarstwowe opaski termokurczliwe np. Dekotec MTS35 Potencjalny brak
powierzchni mozliwosci przygotowania
Obrobka strumieniowo | Systemy PUR, trojwarstwowe opaski termokurczliwe na epoksydzie, taimy polimerowe na wieksze srednice 1 w miejscach powierzchni metoda

scierna, optymalnie do
klasy Sa2 ¥z

krytyczaych oraz przy rehabilitacii istniejacych rurociagow

strumieniowo-scierna z
powodu ograniczen
bezpieczefistwa, pogody,
awarii itp.

3 Srednica rury

Do 150 mm

Tasmy w poszczegolnych klasach izolacji, poczawszy od petrolatum poprzez tasmy polimerowe do systemow
wiskoelastycznych. polivretany natryskowe, naktadane szpachla 1 z kartridzy,

Przy mniejszych srednicach
prostsza, bezpieczniejsza i
szybsza aplikacja,
ograniczenie wplywu sit
écinajacych gruntu

Powyzej 150 mm

Wszystkie systemy tasmowe j,3y.. poliuretany oraz opaski termokurczliwe

4 Temperatura
pracy rurociagu

0d-50°C

Kriogeniczna tasma petrolatum np. Denso Verte lub Denso Feu. Denso KW Mastic( -100 st C)

Instalacje LNG, procesowe,
zapobieganie kondensacji 1
korozji , réowniez pod
ostona izolacji termicznej

0d-35°Cdo30°C

Wszystkie tasmy typu petrolatum w klasie A30 np. T-wax, tasmy polimerowe typu Densolen. materiaty wiskoelastyczne
np. Stopaq. materialy termokurczliwe np. Dekoteg MTS30

Do 60 °C Tasmy polimerowe typu Densolen. tasmy Petrolatum np. Viyax Coat. trojwarstwowe opaski termokurczliwe, poliuretany
Do 80°C Izolacje PUR na zaworach, ksztattkach itp., taima AS40HT, inne tasmy polimerowe wysokotemperaturowe
Do %0 °C Wysokotemperaturowe opaski termokurczliwe typu Dekotec HTS90
100-110°C Wisokotemperaturowa tagma petrolatum Denso Cal, tagma AS40HT + Densolen HT 100 Primer
5 Zmiany Ciénienie stabilne lub Wszystkie dostepne materiaty izolacyjne Nie zwiekszajace obwodu
cisnienia niewielkie zmiany rury o ponad 3%
mrociqgu‘ ci$nienia

Cisnienie zwiekszane 1
zmniejszane okresowo

Powtoki PUR na calizne rur 1 styki, ksztaltki, taémy polimerowe wyzszej klasy, opaski termokurczliwe z klejem
elastycznym na podktadzie PUR, nie epoksydowym - np. rurociagi zatlaczania gazu do podziemnych magazyndéw gazu

Zwiekszajace obwod rury
powyze] 5%
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Lp. | Kryterium | Warunki aplikacji Rekomendowana technologia, material Uwagi
6 Instalacje Instalacje Dowolne systemy izolacji zgodne z projektem i wymogami technicznymi inwestora
nowobudowane nowobudowane
7 Instalacje Instalacje czynne, pod Tasmy typu petrolatum w pelnym zakresie temperaturowym typu T- wax lub Denso . tasmy wigkoelastyczae typu Stopag,
czynne cidnieniem, nieroszace Tasmy polimerowe typu Densolen Sealid. opaska termokurczliwa MTS 55 z klejem kompozytowym, inne systemy nie
wymagajace gbrobki strumieniowo-sciernej, PUR z obrébka strumieniowo -écierna.
Instalacje czynne, pod Tasmy petrolatum typu Denso AQ Primer + Denso Fey. System polimerowy w klasie C30 Densolen N60/S20, mozna
cisnieniem, roszace dodatkowo jako podkiad zastosowac Zywice wiazaca wode.
8 Rodzaj Spawy liniowe Opaski termokurczliwe tréjwarstwowe z epoksydem o kontrolowanej grubosci minimalnej, optymalnie utwardzanym przed Opaski termokurzlie 1
infrastruktury aplikacja opaski ochronnej np. Dekotes HTS70 powyzej DN150, tasmy w klasie C50 1 wyzszej w pelnym zakresie srednic ponloki tasmowe
zimaekurezline jako
rownorzedne rozwiazanie
Trojniki, ksztattki, PUR, tasmy wiskoelastyczne z powloka zewnetrzna kompozytowa, taémy polimerowe
zwezki, tuki, dennice,
zbiorniki
Zespoly zaporowo- Taémy polimerowe np. AS40+, N60/S20, tasmy wiskoelastyczne np. Stopaq, PUR PUR - w ostatecznosci,
upustowe unikaé nakfadania w terenie
Zawory PUR. w razie niewystarczajacej rezystancji dpizolowanie tasmami getrolatum np. T-wax lub powlokami wigkoelastvczaymi Mozliwe doizolowanie
. np. Stopaq. tasmami petrolatum.
rehabilitacia starych powlok
Stopy zaworow Doizolowanie systemem Stopaq o zerowym odspojeniu katodowym lub masa Densolastic Profilaktyka przed
wystapieniem pekniec
izolacji na stopach
9 Otoczenie: Instalacje liniowe Tasmy polimerowe o0 wymaganej klasie izolacji, na zewnatrz taéma aluminiowa z klejem tozsamym z klejem na

nadziemne, przejicia
ziemia-powietrze

zewnetrznej warstwie izolacji lub PUR z farba PUR odporna na UV (uwaga — technicznie trudne) lub tasma polimerowa z
zewnetrzna warstwa kompozytowa

Instalacje liniowe Wszystkie typy opasek termokurczliwych 1 tasm polimerowych oraz systemow wiskeelastyczaych wg wymogdw Uwaga — rownorzedne
podziemne wiadciciela infrastruktury. rozwiazania techniczne w
wielu krajach
Instalacje liniowe Opaski termokurczliwe rojwastwowe, z epoksydem utwardzanym przed natozeniem opaski ochronnej o grubosci minimum
podwodne, gffshore 150 mikronéw, PUR z kartridza pod tymczasowa ostone, system [noyer PUPP Lining. zewnetrzna powloka z laminatu lub
PUR, betonu.
Instalacje w gruntach Systemy tagm polimerowych o zwiekszonej grubosci 1 dobrej jakosci, jak Densolen N60/S20, zastosowanie powlok Powloki polimerowe do
skazonych lub ochronnych laminatowych z Zywic odpornych na dziatanie danego czynnika chemicznego, Powloki glubutylowe do izolacji gruntéw skazonych
agresywnych np. ksztattek PP, PE do wody w gruntach skazonych sciekami produktami

ropopochodnymi, laminaty
zywiczne do chemikalidow,

Instalacje liniowe w
rurach otaczajacych

Na potaczenia spawane: opaska termokurczliwa tréjwarstwowa z utwardzanym wczesniej epoksydem o zwiekszonej
grubosci, np. 200 mikrondéw Lub system PUR aplikowany z kartridza pod tymczasowa ostone, np. Densolid HDD lub
Opaska typu Inoyer PUPP Lining. do wnetrza rury ochronnej: wypelnienie masa izolacyjna z inhibitorami korozji i
uszczelnieniem koficow rur z uzyciem pianki izolacyjnej, podpér, masy izolacyjnej i opaski termokurczliwej lub manszety.

Uzupeinienie izolacji na
polaczeniach z

Tasmy polimerowe, np. Densolen N60/520

PUR ! izolacja 3LPE, 3LPP

Tasmy polimerowe, np. Densolen N60/520

Izolacje tasmowe
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Lp. | Kryterium | Warunki aplikacji Rekomendowana technologia, material Uwagi
rozniacymi sie polimerowe
powlokami fabryczaymi Tasmy polimerowe typu N60/520 lub tagmy wiskoelastyczne lub tasma bitumiczna na goraco np. Denso AVG Izolacja bitumiczna‘izolacja
bitumiczna
Tasma wigkoelastyczna np. Stopaq, lub tasma polimerowa wyzszej klasy np. N60/520 Izolacja bitumiczna PUR

Instalacje narazone na
ruchy gruntu,
izolowanie spoin w
przyciskach i
przewiertach

Opaski wzmacniane widknem szklanym na podkiadzie epoksydowym

Niewymagajace , krotkie
przewierty o mniejszej
érednicy

W przypadku laminatu na izolacji fabrycznej: system Proconnect — PUR aplikowany z kartridza pod tymczasowa

powloke zlicowany z izolacja fabryczna np. Densolid HDD, powloka laminatowa licowana z laminatem
fabryczaym np. typu PROMGLASS | z peina przyczepnoscia migdzywarstwowa. LUB: PUR aplikowany z
kartridza pod tymczasowa powloke zlicowany z laminatem.

W przypadku pogrubionej izolacji fabrycznej 3LPP, 3LPE: System PUPP z wspawanym arkuszem PP 1
poliuretanem pod osfona z PP

Rury przeciskowe w izolacji fabrycznej: PUR aplikowany z kartridza pod tymczasowa powloke zlicowany z
izolacja fabryczna, np. Densolid TLC lub Inover PUPP Lining

Wieksze $rednice, diuzsze
przewierty, wymagajace
warunki gruntowe
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PENTAGRAM OPINII

INWESTOR

WYKONAWCA —% PROJEKTANT

DOSTAWCA < » NADZOR
TECHNOLOGII



v.
D
R
ATAGOR

TROJKAT DECYZYJNY

INWESTOR

WYKONAWCA « » PROJEKTANT

INWESTOR (wtlasciciel rurociggu / Klient) > < WYKONAWCA (Sprzedawca)




i‘“ Narzedzia, ktore pozwola Inwestorowi jako
e klientowi i uzytkownikowi wlasnej infrastruktury

ocenic€ rzeczywista jakoS¢ proponowanej przez
Wykonawce izolacji:

- Zgodnos¢ produktu z normami i certyfikatami.

- Wyznaczenie wlasnych minimalnych wymogow technicznych zgodnych z
najnowszym stanem dostepnej wiedzy i technologii na §wiecie

- Konsultacje techniczne z nadzorem inwestorskim 1 projektantem

- Analiza poréwnawcza wlasciwosci technicznych poprzez bezposrednie
konsultacje techniczne (nie handlowe) z wszystkimi dostawcami technologii

-Analiza pod katem kluczowych korzysci dla Inwestora (np. trwalosc,
ekologicznos¢, przewidywany czas zycia, pewnos¢ geograficzna (polityczna)
dostaw

- Analiza pod katem ograniczenia ryzyka bledow 1 usterek przy aplikacji

- Zorganizowanie lub udziat w zorganizowanych przez Wykonawce polowych
1 laboratoryjnych testach kwalifikacyjnych (QT — qualification test)
poszczegdlnych rozwigzan.



Dziekujemy za uwage




